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Gratulujemy zakupu stacji do lutowania bezotowiowego QUICK 236
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. Bezpieczenstwo

Symbol umieszczony na mierniku oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwac sie

przyrzadem nalezy przeczyta¢ odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w instrukciji.
OSTRZEZENIE - nieprawidtowe uzycie moze potencjalnie byé przyczyng $mierci lub

ciezkich obrazen u uzytkownika

UWAGA - nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika lub
spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzadzenia

Uwaga — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie
informacji

A OSTRZEZENIE

Przy wigczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do nastepujacych
zalecen:

Urzadzenie nalezy uzywac zgodnie z jego przeznaczeniem zawartym w niniejszej
instrukcji obstugi
Nie dotykac czesci metalowych w poblizu grota
Nie uzywac urzgdzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych
Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania przez
urzadzenie bardzo wysokich temperatur, ktére mogg powodowac potencjalne zagrozenie
W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ zasilanie
Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i
odczekac¢ az temperatura urzadzenia spadnie do temperatury pokojowe;j
® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa)
Nie stosowac w przypadku uszkodzenia urzadzenia, zwtaszcza przewodu zasilajgcego
Urzadzenie wyposazone jest w tréjzytowy przewdd uziemiajacy zakohczony wtyczka typu
SCHUKO, ktora musi by¢ podtagczona do uziemionego gniazda. Nie wolno modyfikowa¢ wtyku
lub uzywac nieuziemionego gniazda zasilania. W koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywac
tylko tréjzytowego przewodu izolowanego zapewniajgcego uziemienie.
Nie uzywac do innych zastosowan niz lutowanie
Nie stukac lutownicg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze to spowodowaé
uszkodzenie
Nie modyfikowaé urzgdzenia na wtasng reke
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
® Nie moczy¢ urzadzenia, nie obstugiwa¢ mokrymi rekoma w zadnym wypadku
® Podczas procesu lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewni¢ sie, ze obszar
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pracy jest odpowiednio wentylowany
Trzymac z daleka od dzieci, uzywac tylko pod nadzorem osob dorostych

2. Charakterystyka staciji

Stacja lutownicza Quick 236 do lutowania bezotowiowego

Wysoka moc

Czujnik temperatury przy przedniej czesci elementu grzejnego wptywajacy na szybkg
reakcje na zmiany temperatury; cyfrowy wyswietlacz, kontrola mikroprocesorowa,
regulator PID temperatury, bardzo szybkie nagrzewanie i odzyskiwanie temperatury
Ceramiczny element grzejny o duzej trwatosci

Duzy wybor grotéw

Cyfrowa kalibracja temperatury, tatwa w uzyciu

Wygoda uzycia lutownicy

Nowoczesnhe wzornictwo tgczgce niewielkie gabaryty i wage

Wykonanie antyelektrostatyczne (ESD)

3. Specyfikacja

Moc znamionowa: 90w

Zakres temperatur pracy lutownicy 80°C+480°C
Stabilizacja temperatury +2°C

Max. temperatura otoczenia 40°C

Napiecie pracy elementu grzejnego 30V AC

Moc elementu grzejnego 50 W

Potencjat grota <2mV

Rezystancja uziemienia grota <2Q

Wyswietlacz LCD 3 cyfry (999 max)
Dtugosc¢ przewodu kolby 1,05m

Waga kolby lutowniczej 459

Dtugo$¢ kolby lutowniczej 190mm

Wymiary 160x105x125 [mm]
Waga 2,3 kg

® Temperatura grota mierzona termometrami typu 191 lub 192 prod. Quick
® Specyfikacje oraz wyglad mogg ulec zmianie bez powiadamiania

Wyposazenie standardowe:

Panel stacji Quick 236 1 szt.
Kolba lutownicza Quick 907D z grotem typu T-1 1 szt.
Podstawka do kolby Quick 907D 1 szt.
Gabka do podstawki zg. z RoHS 1 szt.
Przewod dodatkowego uziemienia 1 szt.
Przewdd zasilajacy 1 szt.
Bezpiecznik bezzwtoczny 1A/250V 5x20mm 1 szt. (zapasowy

w oprawce bezp.)




4. Ustawienia i obstuga stacji lutowniczej

A UWAGA

. Nalezy upewni¢ sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom
podanym na tabliczce znamionowej

4.1. Podstawka z gabka

Uwaga:

o Gabka jest sprasowana. Po namoczeniu wodg bedzie pecznie¢. Przed uzyciem do
czyszczenia nalezy namoczong gabke wycisng¢é do sucha. Nie stosowanie sie do
zalecenia moze skutkowac uszkodzeniem grota.

o Nie wolno dopusci¢ do catkowitego wysuszenia gabki. W razie potrzeby nalezy
dodac¢ odpowiednig ilos¢ wody.

1. Namoczy¢ gabke wodg i wycisng¢ do sucha. Umiesci¢ gabke na podstawce.

2. Doda¢ odrobine wody do zlobka w podstawce. Mata ggbka nasigka wodg zapewniajac
utrzymywanie wiekszej gabki w stanie wilgotnym przez dtuzszy czas.

3. Duza gabka moze by¢ uzywana osobno bez matej ggbki i wody. Nalezy namoczy¢ duzag
gabke i umiesci¢ jg na podstawce.
Uwaga: ukompletowanie stacji moze obejmowac jedynie duzg gabke

4.2. Podfaczanie

A OSTRZEZENIE

. Przed podtgczeniem Ilub odtgczeniem lutownicy nalezy wylgczy¢ zasilanie
wytgcznikiem urzgdzenia. Nie zalecenie sie moze spowodowac uszkodzenie staciji.

. Podtaczy¢ wtyczke raczki lutowniczej do gniazda na ptycie czotowej panelu stacji.
Umiesci¢ lutownice na podstawce.
Podiaczyé wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda z napieciem odpowiadajgcym
parametrom stacji.
4. Poditaczyé koncowke przewodu uziemiajgcego do gniazda uziemiajgcego z tytu urzadzenia,
natomiast drugi koniec podfaczy¢ do dostepnego uziemienia.
5. Wiaczy¢ zasilanie.

RYNI




4.3. Ustawianie temperatury
UWAGA:

* Nalezy upewnic¢ sie, ze temperatura stacji moze by¢ zmieniana (wprowadzone hasto jest
prawidtowe lub jest hasto poczatkowe). W innym wypadku temperatura nie bedzie mogta
by¢ zmieniana.

» Jezeli stacja zostanie wytgczona w trakcie zmian ustawieh temperatury — ostatnia
wartosc¢ nie zostanie zachowana.

* Podczas ustawiania temperatury element grzejny jest wytgczony. Przyciski ,UP”
i ,DOWN?” sg wykorzystywane do wyboru wartosci.

Zwiekszanie temperatury: Nacisng¢ przycisk ,UP”. Po naci$nieciu ustawienie
temperatury wzrosnie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura, a jej
wskazanie wyswietlane jest przez ok. 2s, po czym wyswietla sie temperatura aktualna.
Po nacisnieciu przycisku ,UP” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1s, ustawienie
temperatury zacznie gwattownie wzrasta¢ — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zadanej
temperatury.

Zmniejszanie temperatury: Nacisng¢ przycisk ,DOWN”. Po nacisnieciu ustawienie
temperatury obniza sie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura, a jej
wskazanie wyswietlane jest przez ok. 2s, po czym wysSwietla sie temperatura aktualna.
Po nacisnieciu przycisku ,DOWN?” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1 s, ustawienie
temperatury zacznie gwattownie obnizaC sie — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem
zadanej temperatury.

4.4. Obstuga

Poditaczyé wszystkie przewody zgodnie z ,4.2 Podtgczanie”. Nastepnie ustawi¢ temperature
przyciskami ,UP” i ,DOWN”. Po tych czynnosciach mozna rozpocza¢ uzytkowanie stacji
lutowniczej.

5. Ustawianie hasta

Domys$inie hasto ustawione jest jako 000 (3 zera), temperatura moze by¢ ustawiana w tym
przypadku od razu po witgczeniu zasilania. Jesli osoba odpowiedzialna za stacje ma zamiar
ograniczy¢ dostep do stacji przez inne osoby, moze zmieni¢ hasto. W ten sposob tylko osoby
znajgce hasto bedg mogty zmienia¢ nastawy stacji.

5.1 Wejscie do ustawien hasta

1. Nalezy wytaczy¢ zasilanie, nastepnie trzymajgc wcisniete jednoczesnie przyciski UP i
DOWN, wigczyc¢ zasilanie.

2. Kontynuowac przytrzymywanie przyciskow UP i DOWN do momentu pojawienia sie na
wyswietlaczu [T,

3. Kiedy na wy$wietlaczu pojawi sie [__LI, stacja jest w trybie wprowadzania parametrow.

5.2 Wprowadzanie hasta

1. W trybie wprowadzania parametrow, nalezy nacisng¢ przycisk *, na wyswietlaczu pojawi
sie ===, a lewa najbardziej znaczaca cyfra na wyswietlaczu bedzie miga¢. Sygnalizuje to
przejscie stacji w tryb ustawien hasta, cyfry moga by¢ zmieniane.



. Wprowadz hasto. Nalezy nacisng¢ przyciski UP i DOWN, aby zmieni¢ 100 cyfrowe hasto,

nastepnie nacisng¢ przycisk * aby zmieni¢ ustawienie 10 cyfrowe. Metoda ustawiania
pojedynczych cyfr jest taka sama jak w przypadku 100 i 10 cyfr. Po wybraniu hasta nacisng¢

przycisk x.

. Jezeli wprowadzone hasto jest nieprawidtowe: w oknie wyswietlacza pojawi sie aktualne

ustawienie temperatury, po wyswietlaniu przez okoto 2 sekundy stacja przejdzie w tryb
normalnej pracy. To oznacza, ze wprowadzone hasto jest nieprawidtowe i ustawienie
temperatury nie moze by¢ wykonane.

. Jezeli wprowadzone hasto jest prawidlowe: Jezeli okno wyswietlacza wyswietli [ O.F |,

oznacza to poprawne wprowadzenie hasta. Po wyswietlaniu przez okoto 4 sekundy, stacja
przejdzie w tryb normalnej pracy umozliwiajgcy zmiany nastaw temperatury.

5.3 Wprowadzanie nowego hasfa

1.

Jezeli w oknie wyéwietlacza pojawia sie CILF ], nalezy nacisnaé &, na wyswietlaczu pojawi
sie ===l Stacja znajduje sie w trybie wprowadzania nowego hasta. Jezeli nowe
wprowadzone hasto odpowiada nastepnie wprowadzonemu hastu, hasto moze zostaé
pomysinie zmienione. Metoda wprowadzania nowego hasta jest nastepujgca:

Nacisniecie przyciskow UP Ilub DOWN moze zmieniaC wyswietlang wartos¢. Patrz
»~Wprowadzanie hasta”.

. Po wprowadzeniu trzech cyfr nalezy nacisna¢ przycisk *, na wyswietlaczu pojawi sie ===l

W tym momencie, nalezy powtdrzy¢ powyzsze kroki, aby wprowadzi¢ ponownie nowe hasto.

. Jesli powtdrzone hasto jest zgodne z wprowadzonym za pierwszym razem — stacja zostanie

zaprogramowana. Nowe hasto przechowywane jest w wewnetrznej pamieci. Jezeli
powtdrzone hasto nie pokrywa sie z poprzednim i na wyswietlaczu pojawia sie ===], stacja
wymaga przepisania nowego hasta. Zmiana hasta jest zakonczona sukcesem w momencie,
gdy ostatnio wprowadzone dwa hasta sg identyczne.

UWAGA:

® Hasto powinno sktada¢ sie z trzech cyfr od 0 do 9.

6. Kalibracja temperatury

Stacja powinna by¢ wykalibrowana kazdorazowo po zmianie kolby lutowniczej, grzatki lub grota.
Urzadzenie przystosowane jest do szybkiej kalibracji przy pomocy przyciskéw.

Metody kalibracji temperatury:
Uwaga: Nalezy uzy¢ termometru do kalibraciji.

1.
2.

3.

Ustawic¢ temperature stacji na okreslong warto$c.

Po ustabilizowaniu temperatury nalezy zmierzy¢ temperature grota za pomocag termometru i
zanotowac odczyt.

Trzymajac wcisniety przycisk *, wcisng¢ jednoczesnie przyciski UP i DOWN, stacja
przejdzie w tryb kalibraciji.

. W tym momencie miejsce odpowiadajgce najbardziej znaczacej cyfrze (100) na

wyswietlaczu miga. Nalezy naciska¢ przyciski UP i DOWN, aby wybra¢ wartos¢ liczbowg
oraz nacisng¢ przycisk * aby wybra¢ odpowiednia pozycje znaczaca. Nalezy nacisngc

przycisk * po wprowadzeniu wartosci temperatury zgodnej z pomiarem temperatury. Jest
to zakonczenie operaciji kalibracji.



5. Jezeli temperatura nadal wykazuje odchylenia mozna powtorzy¢ kalibracje zgodnie
Z powyzszymi punktami.
UWAGA:

Rekomendowane jest zastosowanie termometrow 191 lub 192 (prod. Quick) do pomiaru
temperatury grota.

Nie ma mozliwosci kalibracji, jezeli urzadzenie jest zablokowane hastem, nalezy
wprowadzi¢ wtasciwe hasto.

7. Wybor wiasciwego grota do lutowania

1.

Grot powinien zapewnia¢ jak najlepszy kontakt z elementem lutowanym. Im wieksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze
powstawanie lutow o wysokiej jakosci.

Nalezy dobierac grot, ktory bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego.
Grot krotszy zapewnia lepsza kontrole temperatury. Natomiast groty wydtuZzone sag
niezbedne do lutowania elementow, np. w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.

Dobrze dobrany Zbyt cienki Zbyt gruby

8. Uzytkowanie i konserwacja grota

8.1. Uwagi do uzytkowania grotéw

1.

Wysokie temperatury lutowania mogg degradowacC wiasnosci grota. Nalezy uzywac
mozliwie najnizszej temperatury lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna
odzyskiwania energii cieplnej grota zapewnia wydajne i efektywne lutowanie przy niskich
temperaturach. Dodatkowo zabezpiecza to wrazliwe elementy Ilutowane przed
uszkodzeniem termicznym.

Przy ciggtym stosowaniu lutownicy nalezy upewnic sie, co do tatwego wyjmowania grota;
nalezy usuwac wszystkie zanieczyszczenia co najmniej raz w tygodniu. Pomaga to
zapobiec nieprawidtowej pracy i redukcji temperatury grota.

Nigdy nie wolno zostawia¢ lutownicy przy wysokiej temperaturze przez dtuzszy czas,
jezeli jej nie uzywamy. Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami, ktére mogg w
sposob znaczacy zmniejszy¢ przewodnos$¢ cieplng grota.

Po uzyciu zawsze wyczysci¢ grot i pokry¢C swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chroni¢
grot przed utlenieniem.

Nalezy regularnie czysci¢ grot za pomoca gabki, poniewaz tlenki oraz wegliki z lutowia i
topnika mogg tworzy¢ zanieczyszczenia na grocie. Moze to wywota¢ uszkodzenia grota
lub zmniejszenie przewodnosci cieplnej grota.



6. Uzywac grotow precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powtoki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych).

7. Nie uzywac grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot
spowoduje uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skroci zywotnosc¢ grota.

8. Stosowac¢ minimalng ilos¢ aktywnych topnikéw niezbedng do pracy. Wysoko aktywne
topniki powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

9. Nie nalezy dociska¢ grotow w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego
ciepta. Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktore tworzy mostek cieplny
pomiedzy grotem i obiektem lutowanym

8.2. Sprawdzanie i czyszczenie grota
Co pewien czas nalezy skontrolowaé oraz wyczysci¢ grot
1. Ustawi¢ temperature 250°C.
2. Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczys$ci¢ grot za pomocg gabki i sprawdzi¢ stan
grota.
3. Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢ nowg cyne
(z topnikiem) oraz wytrze¢ grot gabkg. Powtorzy¢ czynnos$¢ dopoki tlenki nie zostang
catkowicie usuniete. Pokry¢ nowag warstwg Iutowia, aby uchroni¢ grot przed
utlenianiem i przedtuzy¢ jego trwatosc¢.
4. Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymieni¢ go na nowy.

8.3. Nieocynowany grot

1. Dlaczego nieocynowany grot nie nadaje sie do pracy?
Nieocynowany (niepobielony) grot to taki, ktory nie jest pokryty lutowiem. Naraza to
pokrycie ochronne grota na utlenianie i prowadzi do degradacji efektywnosci wymiany
(przewodzenia) ciepta na grocie. Nie nadaje sie on do pracy ze wzgledu na zte zwilzanie
lutowiem.
4. Nieocynowanie spowodowane moze byc:
* Niewykonaniem lub niemozliwoscig prawidtowego pobielenia grota (pokrycia Swiezym
lutowiem) gdy nie jest on w uzyciu
» wysokimi temperaturami
* niewystarczajacy iloscig topnika dla czynnosci lutowniczych
* wycieraniem grota za pomoca brudnej lub suchej gabki albo Scierki (zawsze nalezy
uzywac czystej, nawilzonej gabki wolnej od zwigzkdw siarki)
» zanieczyszczeniami lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni.
5. Odnawianie nieocynowanego grota
a) po ochtodzeniu wyjg¢ grot z raczki lutowniczej
b) wyczysci¢ delikatnie grot z tlenkdw i innych zanieczyszczen za pomoca odpowiednich
srodkow sciernych o ziarnistosci od 80 do 100
C) czysta powierzchnie grota pokry¢ cienkg warstwg czystej kalafonii (ok.0,8mm), umiescic¢
grot w kolbie lutowniczej, wigczy¢ stacje do uzyskania temperatury 250 °C i pokry¢ grot
warstwg lutowia.
d) odnawianie  nieocynowanego, zniszczonego grota moze zakonczyC @ sie
niepowodzeniem.
UWAGA:
* Nie nalezy szlifowa¢ grotow
* Nieocynowane groty nie bedg wystepowac przy starannej, codziennej konserwacji



9. Komunikaty biedu

Komunikaty btedow sg generowane w przypadku nieprawidtowej pracy urzadzenia.

Btad czujnika: Jezeli istnieje mozliwo$¢ uszkodzenia czujnika lub innego

uszkodzenia w jakimkolwiek punkcie obwodu czujnika, wyswietlony zostanie komunikat ,S-E” i

zostanie wylgczone zasilanie stacji.

B+qd grzatki: Jezeli moc nie moze zosta¢ doprowadzona do lutownicy, na

wyswietlaczu pojawi sie ,H-E”. Oznacza to mozliwos¢ uszkodzenia grzatki.

10. Sprawdzanie uszkodzen

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia, nalezy dokonac kontroli i sprawdzenia

elementow pod katem uszkodzen, w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy.

10.1. Sprawdzanie elementu grzejnego i czujnika

1. Gdy raczka lutownicza ostygnie do temperatury pokojowe;j,

rezystancje pomiedzy odpowiednimi pinami ztgcza raczki lutowniczej.

2. Jesli wartosci rezystancji dla przypadku ,a” oraz ,b” roznig sie od podanych w powyzszej
tabeli, nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ potaczen elementu grzejnego lub czujnika temperatury

badz, gdy konieczne, wymienic je na nowe.

3. Jesli wartos¢ dla przypadku ,c” przewyzsza podang w tabeli, nalezy oczysci¢ grot z
tlenkdéw i innych zanieczyszczen, oczysci¢ powierzchnie przylegania grota do elementu
grzejnego oraz sprawdzi¢ czystosS¢ elementu grzejnego. W razie potrzeby oczysci¢ przy

pomocy papieru sciernego lub innego scierniwa

a. |Pomiedzy pinami 4 i 5 (Element grzejny)

Okoto 4Q (norm.)

Pomiedzy pinami 1 i 2 (Czujnik)

Ponizej 10Q (norm.)

c. |Pomiedzy pinami 3 i grotem

Ponizej 2Q

Uwaga:

e Podczas pomiaru dla przypadkéw ,b” i ,c” grot musi by¢ zatozony
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e Nalezy zwroci¢ uwage, ze sekwencja pindbw na rysunku powyzej podana jest dla gniazda
stacji. Uktad pinbw we wtyczce raczki lutowniczej jest jej lustrzanym odbiciem — przed
przystapieniem do pomiarow nalezy upewnic sig, co do ich kolejnosci i rozmieszczenia.

4.Rozmontowac ragczke lutowniczg zgodnie z nastepujgcymi krokami:

1.Wytgczy€ urzadzenie i odtgczy¢ od zasilania.

2.0dtgczy¢ przewdd raczki lutowniczej od stacji i poczekaé az wystygnie, nastepnie
zdemontowac raczke

3.Przy demontazu nie nalezy uzywac¢ metalowych narzedzi takich jak szczypce, cazki,
itp. Do tego celu powinno uzywac¢ sie tylko i wylacznie maty termoodpornej do
szybkiej wymiany grotow

4.0dkreci¢ ostone koncowki raczki lutowniczej

5.Delikatnie wyciagng¢ element grzejny z obudowy raczki, w strone kabla zasilajgcego
raczke

5. Pomierzy¢, gdy element grzejny znajdzie sie w temperaturze pokojowe;:
1.Wartosc¢ rezystancji elementu grzejnego (biaty i czarny) wynosi okoto 4Q.
2.Wartosc rezystancji czujnika (czerwony i zielony) wynosi mniej niz 10Q.
3. Jezeli wartos¢ rezystancji nie jest prawidtowa nalezy wymieni¢ element grzejny lub
czujnik. Odniesc sie do instrukcji czesci wymiennych.

e T L

ostona grota

grot
element grzejny

osfona kolby
przewdd kolby

UWAGA:
e Nie nalezy montowaé ostony grota i wlagczaé¢ zasilanie bez zamontowania grota,
w innym wypadku element grzejny ulegnie uszkodzeniu.

A OSTRZEZENIE

Wszelkie naprawy stacji powinny by¢ wykonane przez wykwalifikowany serwis. Nieprawidtowe
wykonanie napraw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia lub spowodowaé
niebezpieczenstwo dla uzytkownika i utrate gwaranciji.

10.2. Sprawdzanie przewodu kolby lutowniczej
Istniejg dwie metody sprawdzania przewodu kolby lutowniczej.

1. Wiaczy¢ urzadzenie i ustawi¢ temperature na najwyzsza. Nastepnie ,skreca¢” przewdd
lutownicy w réznych kierunkach wzdtuz jego dtugos$ci, wtgczajac obszar deformaciji. Jezeli
lampka LED grzatki bedzie miga¢ w trakcie wzrostu temperatury, nalezy wymieni¢ przewaod.

UWAGA: Pomimo prawidiowego stanu lutownicy, po osiggnieciu najwyzszej temperatury,
lampka LED grzatki bedzie migac.
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2. Sprawdzi¢ wartos¢ rezystancji pomiedzy pinem wtyczki a koncéwka przewodu.

Pin 1: Niebieski Pin 2: Czerwony
Pin 3: Zielony Pin 4: Biaty
Pin 5: Czarny Pin 6: Zétty

Wartos¢é rezystancji powinna wynosi¢ 0Q. Jezeli przekracza wartos¢ 0Q lub wynosi *,
nalezy wymieni¢ przewéd.

10.3. Wymiana bezpiecznika

1. Odtaczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda.

2. UsungcC oprawe bezpiecznika i wyjg¢ zepsuty bezpiecznik.

3. Wymieni¢ bezpiecznik. Wtozy¢ oprawe bezpiecznikowag na miejsce.
Bezpiecznik bezzwtoczny 1A/250V 5x20mm

Wymiana bezpiecznika
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13. Ochrona srodowiska

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,
ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany
do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go
wyrzucac¢ razem z odpadami gospodarstwa domowego.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
z przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wladzami
odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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